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CONCEPTION DE FORMES

Documentation technique

Moulage 1

T — POUR OBTENIR UNE PIECE SAINE £T RESISTANCE : r
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B 1 - Couler en masselotte,
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2 - Conserver une épaisseur uni-
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forme.
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% 3 - L'accroissernent de masse doit

étre progressif.

\{, 4 - Remplacer les angles vifs par des

arrondis oudes conges.

! & - Placer les surfaces usinédes si
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possible 3 la partie inférieure du
motile.

! 6 - Les raccordements de sections
/ en croix ne doivent pas faire I'objet
d’une augmentation des masses,

7 - Rechercher des sections profilées permettant d’obtenir Iz

meilleure résistance aux efforts de flexion ou de torsion
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NOM : CONCEPTION DE FORMES

Documentation technique Moulage

2 — POUR REALISER UNE PIECE ECONOMIQUE : @

5

E‘hoisir des formes facilitant moulage et démoulage

dégagement
d’outil
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1 - En évitant les contre-dépouilles (cd)

2. En tenant compte du sens de dé-
moulage (dm).

Bossage & I'anglaise W

Limiter |'usinage Refroidisseur de masses
aux parties utiles plus volumineuses /

DOTR R S / L 3-En évitant des formes intérieures
; 5 amenant des noyaux en porte-a-faux.
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4 - Sinon, prévoir si possible, une
b seconde portée de noyau, rebouchée
| / e ensuite suivant les besoins fonctionnels,
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5- En remplagant, chaque fois que
cela est possible les bossages circu-
\ g lafres par des usinages locaux : lamages

ou surfagages.
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R . Lamage Surfacage
Bossage circulaire 9 urtacag
en contre-dépouille Solutions conseillées :*:

6-En évitant, par une conception
élastique des piéces, les tensions in-
ternes dues au retrait de solidification,
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| Toile Nombre impair
tronconique de bras




